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CO2USE -- Projektpartner

Fördergeber:

Klima- & Energiefonds

Andritz

Boku
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− TU Graz

− Czech Academy of Science
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Kraftwerk Dürnrohr: Nebenprodukte
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Biopolymer: Polyhydroxybuttersäure

(PHB) aus CO2 und Sonnenlicht.

Preis: PHB  3-5 EUR/kg

(PP ~1EUR/kg)

CO2USE -- PHB aus CO2 und Sonnenlicht

Quelle: http://en.european-bioplastics.org/

DIN CERTO 

Kompostierbarkeitslog
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http://de.wikipedia.org/w/index.php?title=Datei:Poly-(R)-3-hydroxybutyrat.svg&filetimestamp=20081102130828


CO2USE -- nachhaltige PHB Produktion
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PHB Produktion nach Stand der Technik

PHB Produktion nach „CO2USE“
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Farbverlauf grün -> orange
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Day 6

Day 13

Biomass 

production

Day 21 PHB production



7

Ergebnisse
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Ergebnisse



... die letzte Folie

Danke für die Aufmerksamkeit !

Fragen ?

Kontakt:

Dr. Gerald Kinger

gerald.kinger@evn.at

+43 676 810 32814

mailto:gerald.kinger@evn.at
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Anlagenschema Versuchsanlage CO2

Abscheidung
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Synthesen mit CO2 als Rohstoff

CO2 als technisches Gas*):

Markt (DE) ~800 kt a-1

Markt (AT) ~80 kt a-1

*) für Feuerlöscher, Lebensmittelindustrie, 

Laser, Schweißgas, Trockeneis, etc.
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chemische vs. biotechnologische Synthesen

chemische Verfahren biotechnologische Verfahren

hoher Druck atmosphärischer Druck

hohe Temperatur niedere Temperaturen

hohe Umsatzraten geringe Umsatzraten

Wasserstoff – Quellen? *) kein Bedarf an Wasserstoff

Thermodynamische Limitierungen Sonnenlicht als Prozessenergie

Katalysatoren nicht verfügbar 

("dream reactions")

robuste verfügbare Verfahren

























*) 2CH4 + O2->2CO + 4H2

CO + H2O -> CO2 + H2


