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OxySteel

Energieeffizienz und DSM in der Stahlproduktion
durch den Einsatz von Oxyfuel- und CCU-Technologie
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Projektvorstellung
Ziele

.

Neue Technologien Flexibilitat

I—> »smart” Oxyfuel I—> Industrielles Lastprofil
|—> Carbon Capture and Utilization I—> Demand Side Management
I—> Integration in bestehendes I—> 0,/CO,-Speicher

Energiesystem

I—» Demonstrationsanlage
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Projektvorstellung
Energiesystem_alt

Strom Erdgas

Schmiedeofen

Abwasser- Dampf-
aufbereitung kessel
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Projektvorstellung
Energiesystem_Neu

Strom Erdgas

Abwasser- Dampf-
aufbereitung kessel
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Projektvorstellung
Demonstrationsanlage

Umstellung von 3 Pfannenfeuern auf rein O,-Verbrennung
CO,-Abscheidung (CO,-Gehalt > 85 %) durch Kondensation des Wassers
Nutzung des CO,

o zur Abwasserneutralisierung

o zur Wasserneutralisierung in Ruickkiuhlanlagen

o als Frischgas oder als Spulgas

Warmeruckgewinnung aus dem Abgas

o Wasservorwarmung im Dampfkessel oder
Prozessdampf VOD/VD-Anlagen

CH, CH, CH, T

Co,

CH,

I CO, Wasser-
neutralisation
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=) Energieeinsparungen von 12 GWh/Jahr

Projektvorstellung
Erwartungen

=) Reduktion der CO,-Emissionen um 2 700 t CO,/Jahr
Zukauf von CO, fir Abwasserneutralisierung und
Ruckkuhlanlagen entfallt (397 t CO, im Jahr 2018)
Flexibilitdtsoptionen fur.dié Integration Erneuerbarer
Energietrager und fiir Demand-Side-Management

Zukunftsszenarien®,CO,-armes® bzw.
dekarbonisiertes Elektrostahlwerk”
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Erste Ergebnisse
Messungen

= ... elektrische Energieverbrauche von
Elektrolichtbogenofen

Pfannenofen

Saugzug- und Entstaubungsgeblasen
ESU-Anlagen

[m] m] [m]

u]
steel scrap
pulverized coal

electricity
—_—

= . Abwarmen von
= Elektrolichtbogenofen e
o Pfannenfeuern

o Warmebehandlungsofen

Electric arc furnace

| liquid steel

Elektrolichtbogenofen (EAF)
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Erste Ergebnisse

Messungen

Relativer Energieverbrauch Breitenfeld Edelstahl, 2018

Pfannendfen: 9.4 % |]

Sﬁfen: 16.9 %[|

Schmie,de;M.T% o
Schmiedesfen: 6.1 % | |

Diagram created using SankeyMATIC
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Erste Ergebnisse
Messungen

= ... elektrische Energieverbrauche von
Elektrolichtbogenofen

Pfannenofen

Saugzug- und Entstaubungsgeblasen
ESU-Anlagen

[m] m] [m]

u]
steel scrap
pulverized coal

electricity
—_—

= . Abwarmen von
= Elektrolichtbogenofen e
o Pfannenfeuern

o Warmebehandlungsofen

Electric arc furnace

| liquid steel
= Zeitlich aufgeloste Erdgasverbrauche von
Elektrolichtbogenofen (EAF)
= Pfannenfeuern

o Warmebehandlungsofen
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Erste Ergebnisse

Elektrolichtbogenofen — elektrische Leistung

EAF Lastprofil

ENERGIEVERBUNDIECHNIK
Gemessenes
Lastprofil
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Erste Ergebnisse
Elektrolichtbogenofen — Markov-Modell

1. Zerlegung der gemessenen

gemessen Statistik Zeitreihen und Berechnung der
Pel(t) . Ub h h o I. hk o _
Transition ergangswahrscheinlichkeits
Probability Matrix matrizen
Tap-to-tap-Zeiten
rnSchrott
Energieverbrauch
2. Lastprofilgenerierung
, Berechnun
rnSchrott & - EeI, gesamt

Eel, gesamt = f(mSchrott)

— — — synthetisch
NSchrottk('jrbe Pel(t) - f(Eel,gesamtI' ttap—to—tap) Pel(t) Y
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Erste Ergebnisse

Synthetisches Lastprofil — 1 .
Elektrolichtbogenofen — Markov-Modell
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Erste Ergebnisse
Elektrolichtbogenofen - Abgas

EAF Abgasprofil
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Erste Ergebnisse
Pfannenfeuer
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Was kommt noch?

Umsetzung des Demonstrationsprojekts bis Ende 2020

Wir berichten gerne Gber den Laufenden Fortschritt!

Danke fur lhre

Aufmerksamkeit
,Dieses Projekt wird aus Mitteln des Klima- und UNIVERSITAT
@ ggg:g'lgigig'e‘:j";y . Energiefonds gefordert und im Rahmen der FTI- B LEOBEN I
€F Initiative ,Vorzeigeregion Energie” durchgefiihrt
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