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Schlachtabfalle

Risikokategorie 1

« Hochstes Gesundsheitsrisiko (flr TSE)
 Rickenmark, Hirn vom Rind
* Verbrennung (EU VO)

Risikokategorie 2

* Mittleres Gesundheitsrisiko
« Magen-/Darminhalt, Pansen
« Sterilisation (3bar, 133°C, 20min) = Kompostierung, Biogas

Risikokategorie 3

* Niedriges Gesundheitsrisiko
* Blut, Fette
« Pasteurisierung (70°C, 60min) = Kompostierung, Biogas
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Optimierung Schlachtprozess |

Schwein Rind

6500 Mwhia
Electricenergy

5000 Mwhiz

Thermal Energy

Product 2 : 3517 ta

Water: 8722 datia

Abattoir

\Waste water 1: 8600 dat'a

\Waste Water 2: 8250 datia

F----

Quelle: Ortner, M., Woss, D., Schumergruber, A., Fuchs, W. Energy self-supply of large abattoir by sustainable waste
utilization based on anaerobic mono-digestion, Applied Energy 143
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Optimierung Schlachtprozess II
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2300 Mwhia

Product2 : 3517 ta

Abattoir Render
Waste (ABP): 2213 tia ing
plant

Heat: 2700 Mwhia Waste Water 1: 9122 datla

\Water: 9614 datla

Heat Demand AD: 700 Mwhia

. Grease: 4203 ta Waste Water 2: 8702 data
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1
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Quelle: Ortner, M., Woss, D., Schumergruber, A., Fuchs, W. Energy self-supply of large abattoir by sustainable waste
utilization based on anaerobic mono-digestion, Applied Energy 143
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Biokohle

= Thermischer Prozess (250 — 900°C)
= 3 Phasen (Ol, Gas & Kohle)
= Bodenverbesserer

= Grol3e Oberflache

= Hohe Wasserhaltekapazitéat

= Nahrstoffaustauschkapazitat

= pH Stabilisierung

= \erbesserung Bodenflora

= Kohlenstoffsenke

Exchangeable metal ions

Quelle: Oliveira et al., Environmental application of biochar: Current
status and perspectives,Bioresource Technology, Volume 246, 2017,
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Versuchsanlagen
zur Pyrolyse

Batch-Reaktor mit Waage

Pyreka, 2kg/h, bis 900°C

Hsimuaner

PFLANZENKOHLE

Produktionsanlage

NGEE 20 kg/h, bis 600°C 4. 100 kyh, bis 800°C
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Zusammenfassung und Ausblick

= Allgemeine Ziele
— Herstellung eines Produktes
— Optimierung des Energie und Abfallmanagment

— Stoffliche/energetische Nutzungskaskade
= Wissenschaftliche Fragestellungen

- Entwicklung Homogenisierungstechnik

— Aufkonzentrierung des Garrestes

— Optimierung Pyrolyseprozess

— Bioverfugbarkeit der Nahrstoffe

Schwein
%

0,1%
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