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Process Intensification for circular economy
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WERTSCHOPFUNGSSTEIGERUNG ENERGIEERZEUGUNG AUS RESTSTOFFEN
VON LEBENSMITTEL RESTSTOFFEN nur Auswirkungen der Wertstoffextraktion auf den Biogasertrag
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Protein-Hydrolyse In
Continuous Oscillatory Flow Bioreactor COFB
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Biogasertrag durch die Proteinextraktion

- nicht negativ beeinflusst
AEE INTEC

Spezifischer Biogasertrag Nm3 Methan/t oTS wird
durch Proteinextraktion vor der Fermentation kaum
beeinflusst

— Intensivere Vorhydrolyse scheint das Garpotential kaum zu
beeinflussen (in Bezug auf oTS)

— Gleich/nohere Garpotential pro oTS mit leicht verringertem
oTS durch Wedfall eines Teils der Proteine = in Summe
kaum Gasreduktion zu erwarten

— Kontinuierliche Zugabe von Monosubstrat zeigt keine
Inhibierung und lauft stabil in Biogastests (Kleinanlage)

AEE — INSTITUTE FOR SUSTAINABLE TECHNOLOGIES

440

420

400

w
(0]
o

YCH4 Nm3/t TS
()
»
o

340

320

300

Reference BSG

363.9

Ref

m 35 days 18 days

LTI CETER T

OO OO A R ERTATRTCITTTCEAT TR

500

BSG APE 3
BSG APE 2 IO OO OO RO AR AR ERRTATERTATCITINCCI
BSG APE 1 0O O OO OO OO OO OO RO RO AR AR AR
0 100 200 300 400
Y(CH,4) [Nm3/tys]
418.4

396.2

426

BSG 9% 1=0,5h  BSG 9% 1=1,5h BSG 9% 1=3h

,Industrie im Wandel“ |

10.09.2024



Membrandestillationsverfahren Produktgenerierung
Ammoniumsulfat mittels isothermer DCMD
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Zlel — Einsatz von biogenen Sauren

Feed-Temperatur A Permeat-Temperatur
25-40°C 25-40°C

Erlose
Produkt (€)

PH-Wert >8

PH-Wert < 4 (H,SO,)

Verdunnte Schwefelsaure

Hydrophobe Membran
mit Poren

Feed - Flussiges Substrat

Permeat - Ammoniumsulfat

[ H,SO, + > (NH,),SO, ]

Produkt: Ammoniumsulfatiosung © AEE INTEC
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Phase Il - Langzeittests mit der MD-Containeranlage und
Grol3technischen Membranmodulen
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Entwicklung von solaren Photoreaktoren

AEE INTEC

Use solar energy in new collector-reactor concepts to drive
photochemical or photothermal processes to convert raw materials into
energy vectors (e.g. reduction of (waste) water to H2 or reduction of CO2

to methane, ethanol etc.)

* Potential for large advancements of the reaction efficiency with new
solar reactors

* patented concept with novel flow behaviour — improvement by
Factor 3 (data summer 2024)

FFG

PTIMIZED COLLECTOR DESIGN % g b - = T Y y Forschung wirkt. D ES I R E D
‘ » | — ‘,": ‘ s " ‘ — : i, Funded by
= ‘ - e S EE— LNt the European Union
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Schlisseltechnologien fur die Kreislaufwirtschaft
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