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Ausgangssituation NACHHALTIG

+ Ubertragung von ZERMEG auf die Textilindustrie

+ ,ideale Vergleichsprozesse" mit minimalem Wasser- und
Energieverbrauch zur Erreichung des Prozesszieles

» Backcasting

* Analyse des Status Quo im Vergleich zu den idealen
Prozessen, Abweichungsanalyse

 Definition von (radikalen) Verbesserungsmafnahmen
zur Reduktion von Wasserverbrauch, Chemikalieneinsatz
und Energieverbrauch

# 3 Fallstudien (Loden Leichtfried, Fussenegger, Baumann)
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Stand der Technik der Prozessoptimierung
¥ Erstellung eines Flie3bildes

# Erhebung von Daten zu Material-, Wasser-
und Energieverbrauchen

# Entwicklung von Ansétzen zur Verbesserung
(z. B. durch Anwendung der BREF-Notes, Wissen von Lieferanten,
Expertenwissen) - i
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Inhalt NACHHALTIGV([tschafter

CURRENT IDEAL
SITUATION FINAL
RESULT
Current Intermediate Function achieved
Design - solutions - without cost or harm

# Der Ansatz von ZERMET: Backcasting ausgehend vom
Idealen Prozess (Quelle: Darrell Mann, Systematic Innovation)
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Beispiel NACHHALTIG

Funktionsanalyse des Prozesses ,Entschlichten”
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B ei Spl eI NACHHALTIGWirtschajten

L6sung durch Automatisierung
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Vorgehen am Spannrahmen:

» |dealprozess am Spannrahmen:
trockenes Gewebe mit minimalem Energieeinsatz

e Was halt uns davon ab?
Wasseriberschuss, fehlende Regelung der Absaugung,
Partiewechsel

 Was kann verbessert werden?
Abquetschen, Feuchteregelung, Arbeitsvorbereitung

« Roadmap:
Optimierung des Auftrages, Optimierung der
Arbeitsvorbereitung, Optimierung der Regelung
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Inhalt NACHHALTIGWirtschaften

CURRENT

SITUATION Von selbst trockenes

Gewebe

Current Keine Wechsel : Jum Luft: |Wasser: Hnction achieved
Design |Arbeitsvorbereitunggelung  imauftrag fhout cost or harm

2 Der Ansatz von ZERMET: Backcasting am Beispiel eines
Spannrahmens zum Trocknen von Geweben
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Erwartete Ergebnisse NACHHALTIG /1

& Vorgehensmodell

# fur die drei Fallstudien optimierte
Verfahrenskonzepte, die den Chemikalieneinsatz,
den Wasserverbrauch und den Energieeinsatz
deutlich senken

ZERC DISCHARGE

witrafiltration module

Figure 3: A rera discharge system
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NACHHALTIGWIrtschaften

+ Halfis enough:
An Introduction to
Cleaner Production
ISBN 3-9501636-2-x, 2006

(auch spanisch und deutsch)

* PREPARE Toolkit:
www.prepare.at

e SankeyEditor 3.0:
www.sankeyeditor.net

* 100 Energiespartipps: An Introduction
energiesparen.stenum.at )
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