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Ausgangssituation

Rigamonti Bandgießmaschine - Schema

1…Bandspannrolle, 2…gegossenes Band, 3…Abstreifer, 4… Gießrad, 5…Eingusssystem
6…kapazitive Gießspiegelregelung, 7…Stahlband, 8…Kühldüsen für Stahlband, 
9 B d h i b9…Bandvorheizbrenner



Ausgangssituation

Bandgießen nach dem Rotary - Gießverfahren besteht g y
aus einem von innen durch Wasser gekühlten Gießrad
Die Rissgefahr steigt mit dem Legierungsgehalt durch g g g g g
die hohen Temperaturdifferenzen zwischen Kern und 
Oberfläche
Schrumpfspalt zw. Gießrad und 
Stahlband
Lebenszeit von Gießrad und Stahlband
Problem - „Filmsieden“Problem „Filmsieden



Ausgangssituation

ProblemfelderProblemfelder

Stahlbandwechsel (1 – 2 Tage Standzeit)
Anfahrausschuss
Ausschuss durch Rissbildung



Ausgangssituation

Kosten durch diese Problemfelder

Kosten fürs StahlbandKosten fürs Stahlband
Kosten für Stillstandszeiten 
(Produktionsausfall)(Produktionsausfall)
Energiekosten für das Wiedereinschmelzen 
des Ausschussesdes Ausschusses
Kosten für verlorenes Aluminium (Abbrand in 
der Krätze)der Krätze)



Ziele

Kühlmedium Wasser wird durch ein metallisches 
Kühlmedium ersetzt
Rissfreie Fertigungslösungen für Aluminiumwerkstoffe durch g g g
gelenkte Erstarrung
Produktionsprozess energie-, material- und kosteneffizienter p g ,
gestalten 
Basis für eine neue Generation von Al-Legierungen, 
bezüglich Festigkeiten, Zähigkeit, Korrosionswiderstand und 
Verarbeitbarkeit


