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BIOETHANOLPRODUKTION AUS LIGNOCELLULOSEN
MIT STEAMEXPLOSION

Name des Vortragenden: Dipl.-Ing. Dr. Horst Steinmtller

Vernetzungsworkshop Fabrik der Zukunft, 27. Oktober 2008
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JHALTIGWirtschaften

~{ Durchsatz:
Rohstoffaufbereitung: 50 — 150 kg.h-!
I - Enzym. Verzuckerung: 50 kg.h!
: - Zucker: 20 kg.ht
- Furfural: 15 kg.h?
| - Enzym. Verzuckerung: 50 kg.h!
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Ziele NACHHALTIGWirtschaften

Know-How von 1990 auf 2008 tbertragen

e Vorbehandlung von Lignocellulose-Rohstoffen
mittels Steam Explosion

e Produktion von Cellulasen auf mittels Steam Explosion
vorbehandelten Lignocellulose-Rohstoffen

e Verzuckerung der durch Steam Explosion
vorbehandelten Lignocellulose-Rohstoffen

e Bioethanolproduktion aus den Verzuckerungsprodukten

e Aufarbeitung des Bioethanols = Down-stream-processing

e Nutzung von Ruckstanden zur Biogaserzeugung
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* Bestehende Infrastruktur nutzen

« Know-How der 1990-iger bundeln

e Ergebnisse der 1990-iger Jahre verifizieren

« Anpassen der Technologie an derzeitiges Wissen

« Markt- und Wirtschaftlichkeitsanalysen durchfthren
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Ergebnisse NACHHALTIGWIItschaften

SEM MAG: 60 x Det: SE Detector L L
SEM HV: 20,00 kV Date({m/d/y). 032008 2 mm VEGAN TESCAN g’
aec: Hivac Device: VEGA Il LMU fh ooe n

SEM MAG: 80 x Det: SE Detector
SEM HV: 20,00 kv Date{midfy); 022008 2 mm VEGAN TESCAN g
Vac: Hivac Device: VEGA Il LMU fh ooe n

SEM MAG: 60 x
SEM HV: 20.00 KV
Vac: Hivac

- L L LN . ! i :
Det: SE Detector T [ M P SEM MAG: 60 x Det: SE Detector T N N R S
Date(m/dfy). 03/20008 2 mm VEGAN TESCAN SEM HV: 20,00 kV Date{m/dfy): 03/20/08 2 mm
Device: VEGA Il LMU th ooe n Vac: Hivac
Abb.:

'

VEGAN TESCAN g
Device: VEGA Il LMU fh ooe n

REM — Aufnahmen des Rohstoffs bei verschiedenen Behandlungsbedingungen
Quelle: FH-Wels
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Ergebnisse NACHHALTIGtschaften

Ethanol [Vol%]

|3 Ethanol tatsichlich B Ethanol theoretisch [0 %-Anteil |

Steam-Explosion TDZ Ennstal Alkoholausbeute in Abhangigkeit der
Vorbehandlungstemperatur

e Robuste Vorbehandlungstechnik verfligbar
e Hohe Enzymaktivitat der ,on-site-Cellulasen’
— > 90 % Konversionsrate von freien Zuckern

zu Bioethanol
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Vorschlag fur weiterfihrendes FdZ Projekt
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Proj ektbeteili gte NACHHALTIGWitschaften

- . . ENERGIE
ProjektleiterIn: INSTITUT

Projektpartnerinnen: | F— | HI] Ty @"-

OBEROSTERREIC

Kontakt: Dipl.-Ing. Dr. Horst Steinmdiller,

Energieinstitut an der Johannes Kepler Universitat Linz GmbH
Altenberger Strasse 69

4040 Linz

Tel: +43 70 2468 5656

Fax: + 43 70 2468 5651

e-mail: steinmuller@energieinstitut-linz.at
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