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Lignocellulose
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Stroh als Dammstoff
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STROH EPS

(Relevantes Potenzial in t TM)

fossil basierte

Fertigprodukte
1,61 Mt TM 181.200 t

(Trockenmasse)

fossil basierter
“Baubedarf aus
Kunststoffen”
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Stroh: Annahme von 10% Verlust bei Verarbeitung

~ a0y 1 ) Quellen: Asdrubali, D”Alessandro, Schiavoni, 3
\J ‘ o JMYV www.alchemia-nova.net 2015; Steffl et al., 2018; Cascone et al., 2019;



Lignhocellulose 1
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L IGNO- Pyrolyse von Lignin fossil
CELLULOSE 195000 8 5 X I basierter
- (Konversionsfaktor 0,02) J
(Relevantes Potenzial in t TM) Grundstoff H2

900.000 t Pyrolyse-Ol
10,9 Mt TM (Konversionsfaktor 0,093)

(Trockenmasse)

\/
@A@g Verzuckerung und Umwandlung

des Cellulose-Anteils
4,4 Mt 5-HMF 0 0

(Konversionsfaktor 0,579) 0

Annahme von 30% Verlust 5-HMF bei Extraktion und Aufreinigung

basierte
T Grundstoffe

© alchemia-nova

Quellen: Zhang et al., 2016; Bozell & Petersen, 4
2010; Wang & Song, 2018; Steffl et al., 2018;
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Lignocellulose 2

LIGNO-
CELLULOSE

(Relevantes Potenzial in t TM)

Hydrothermal
Liguefaction
109 Mt TM » 2,92 Mt Bio-Ol

(Trockenmasse) (Konversionsfaktor 0,3)
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TN des stofflich

verwendeten
Erdols in
Osterreich

C) ‘ Q‘n, ,; www.alchemia-nova.net Quellen: Arturi et al., 2016; Steffl et al., 2018; 5



Supply Chain Design
Liefernetze fur
(Sekundar)Rohstoffkreislaufe

Connected biorefineries

aronalt@boku



Supply Chain Design
Dezentrale Vorverarbeitung — zentrale KU
Produktion
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Charakteristik:

Dezentrale, mobile Produktionseinheiten

Modulbauweise (Prozesseinheiten A, B, C,
D,....)

Kapazitats-, Orts- und Prozessflexibiltat durch
Konfiguration bzw. Anzahl der
Prozesseinheiten

Gebundeltes Rohstoffangebot

Trade Off - Transport Bioraffinerie —
Transport Rohstoff

Daten:

Mengen: zeitliche und regionale Verteilung

Indikatormatrix Rohstoff- und
Produktbiindelungen

Kosten:
Rohstoffseite (Pre-Treatment, Lager, Transport)
Produktseite (Investkosten BR, Betrieb)

Ergebnis

=  Anzahl und Art der
Prozesseinheiten (Abhangig von
Produkt)

= |agerbedarf

= Regionale Verteilung der
Anlagen

= Struktur der Sammel- und
Verteiltransporte




Supply Chain Design
Dezentrale Vorverarbeitung — zentrale
Produktion

(2) Biindelungsstandorte

A Potentielle Bioraffinerie Standorte
©  Stroh
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Biomassespezifische
Prazessausiegung

Alternative Produktions-
schritte

pazitaten
‘ Anlalen- .
Transporle nzahl und Technologlle-
S‘Iandorte

Verwendung von Kuppel
Energleversorgung der
Anlagen
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[ WWorkshop

Einladung zL
er Forschungsbedarf
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Technologist
,2Austrian BioC ;;_;}?;{; S*

06.12.2019 - 10-14h

Schottenfs Idgasse ;A ; ti Ut fur Soziale Okologie
der BC f, , Stiege 1, 4! ck Trakt2 SR 4c

Anmeldur :

alchemia-nova GmbH

Institut fur innovative phytochemie
& kreislaufwirtschaft
Baumgartenstrasse 93

A-1140 Wien

L ) Tel +43(1) 810 1000-4
@R | 5 5 www.alchemia-nova.net Email reinberg@alchemia-nova.net
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