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➢ 2015 aus TU Wien ausgegründet

➢ 30 Mitarbeiter

➢ Entwickelt 3D-Drucksysteme und Photopolymere

➢ 100 m2 Chemielabor, 750 m2 Büro- und Produktionsflächen

Cubicure GmbH
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Dilemma des 3D-Drucks

Polymer Prozessierung (SLS, FDM)

Geometrie Material

Polymer Synthese (MJ, SLA) 

Funktionsbauteile Spritzgussqualität

Prototypen, 

Designobjekte,

Modelle

Additive Fertigung von hochaufgelösten Funktionsbauteilen!
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Brittle thermoset

Warum Hot Lithography?

Tg Zähigkeit Reaktivität Prozessierung

Netzwerkdichte ↓ ↑ ↓ ↔

Molekulargewicht ↑ ↑ ↓ ↓

Intermolekulare 
Wechselwirkungen

↑ ↑ ↔ ↓

Thermoset ThermoplastSchlagzähe Photopolymere

Hot LithographyTM

Erhöhte Prozesstemperatur 

(50 – 120 °C)

Schlagzähe Photopolymere
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Hot Lithography

Bauplattform

Bauteil

Bewegliche MaterialwanneLaser- und 
Scannersystem

Beheizbare
Beschichtungseinheit

Steyrer B., Busetti B., Harakaly G., Liska R., Stampfl J., Additive Manufacturing, 2018, DOI: 10.1016/j.addma.2018.03.013. 
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Hot Lithography

Hot Lithography
Prozessfenster
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Hot Lithography Anlage

Caligma 200

▪ Prozesstemperatur bis zu 120 °C

▪ Harzviskosität bei Prozesstemperatur: bis zu 20 Pa.s

▪ Laser System (Wellenlänge: 375 oder 405 nm)

▪ Auflösung: 10 bis 100 µm

▪ Bauraum: 200 x 100 x 300 mm³

Höchste Prozesskontrolle kombiniert mit 

Materialflexibilität und Präzision

Prozessvideo auf Cubicure - YouTube
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Rohstoff: Elfenbein

Projekt: Elfenbein3D

Förderprogramm: Produktion der Zukunft, 24. AS PdZ nationale Projekte 2017

ProjektpartnerInnen:

• TU Wien - Institut für Werkstoffwissenschaften und Werkstofftechnologie

• Addison KG

• Erzdiözese Wien

https://www.spiegel.de/wissenschaft/natur/bild-1217138-1312387.html
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Elfenbein3D

“3D-gedrucktes Elfenbein als nachhaltiger Werkstoff für die Restaurierung von 
Kunstobjekten”

Schrein Friedrichs des Schönen, Quelle: ED WienQuelle: KHM Wien
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Schregerlinien

Quelle: KHM Wien

Elefant Mammut

https://1abxf1rh6g01lhm2riyrt55k-wpengine.netdna-ssl.com/wp-content/uploads/2012/03/elephant-vs-mammoth-schreger-lines.jpg
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Zwischenergebnis

✓ Transluzenz

✓ Farbe

✓ E-Modul: 8 GPa

(vgl: 7-11 GPa)

✓ Dichte: 1,79 g cm-3

(vgl: 1,70-1,85 g cm-3)

✓ Druckbar

✓ Haptik

• Schreger-LinienOriginal3D-Druck
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Schregerlinien: Rechenraum

Original3D-Druck

Vertiefung Erhebung mit 
Fehlerfunktion

Logarithmische Spiralen

Schachbauerunterseite mit 
Fehlerfunktion
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Rohstoff: Lignin

Projekt: 3D FabBio

Förderprogramm: Produktion der Zukunft, 16. AS PdZ 2016 CHINA CAS

ProjektpartnerInnen:

• TU Wien - Institut für Makromolekulare Chemie

• Chinese Academy of Sciences (TIPCCAS) - Technical Institute of Physics and

Chemistry

https://www.researchgate.net/figure/Occurrence-of-lignin-in-nature-Terrestrial-plants-contain-substantial-fractions-of_fig1_332244323
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3D FabBio

Warum Lignin verwenden?

• Naturprodukt

• Nachhaltig

• Biokompatibel

• Versuch neue Anwendungsfelder zu
erschließen

Lignin: Technology, Applications, and Markets, http://www.risiinfo.com/product/lignin-technology-applications-and-markets/
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→ Arbeitsschritte

Extraktion Verflüssigung

schichtweise 
Photopolymerisation

Additive 
Manufacturing

Liske O., Steyrer B., Gorsche C., Baudis S., Liska R., in prep.

Licht

3DFabBio

Funktionalisierung

Biobasierter

Photoinitator

https://nachhaltigwirtschaften.at/resources/nw_pdf/events/20171204/09_baudis_3DFabBio.pdf?m=1512378369
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