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Programmstrategie

Stimulierung, Forschungs- und Entwicklungsprojekte  BegleitmalRnahmen
a—

Grundlagenforschung, Industrielle Experimentelle Demonstration Veranstaltungen, Seminare
Konzeptinitiative Forschung Entwicklung Vernetzung, Transfer
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und Innovationen
et Produktionsprozessen k‘

Nutzung ' Produkte und
nachwachsender Produktdienstleistungs-
Rohstoffe
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Stand der Programmlinie

# Start im Jahr 2001

# 5 durchgefuihrte Ausschreibungen

# 14 Einreichstichtage (inkl. 1 joint call im
Rahmen des ERA-Net SUSPRISE)

# 171 Projekte gefordert (Projekte der 5. Ausschreibung
noch offen)

& 24 Mio. Euro Fordervolumen

FABRIK

der Zukunft

NACHHALTIG WIS

Projektbeispiele

Stoffstrommanagement

nachhaltige Wertschdpfungskette
Optimierung von Stoff- und Energiekreislaufen
nachhaltige Produktentwicklung
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ECOPERIMA NACHHALTIGWirtschaften

Entwicklung eines Performance- und Risikomanagement
Konzeptes fur nachhaltige Supply Chain Netzwerke

» Konzept zur Unterstiitzung der ganzheitliche Planung, Steuerung,
Kontrolle und Beurteilung der nachhaltigen Entwicklung von
Unternehmen

« ECOPERIMA-Tool: Instrument zur Unterstiitzung bei Planung und
Umsetzung eines nachhaltigen Supply Chain Netzwerkes

Schriftenreihe 19/2007
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Supply Chain Forst-Logistik-Sage 7 e s

Supply Chain Forst-Logistik-Sage als
Erstanwendungsplattform von IT/Telematikkonzepten zur

ressourceneffizienten Holznutzung im Gebirgswald

* Ziel: Schaffung eines lickenlosen Supply-Chain-Management-
Konzepts zur nachhaltigen Nutzung des PEFC-zertifizierten
Gebirgswaldes in Kooperation aller Einzelakteure

* Verringerung von vermeidbaren Larm und CO2 Emissionen

« Verringerung der Durchlaufzeiten des Holzes, beschleunigte
Zahlungsflisse, gesicherte Abnahmekontingente fir
Lieferant/Waldbesitzer, verlassliche Termindisposition

* Umsetzung eines SMS-WEB Portals sowie eines

Flottenmanagementsystems

Status: laufend

5 FABRIK

¥ der Zukunft



Wiederverwendungskreislauf
Elektro(nik)-Altgerate

Schaffung der Voraussetzungen zur Bildung eines
Wiederverwendungskreislaufes fur Elektro(nik)-Altgerate
* Optimierungspotentiale und allgemeine Rahmenbedingungen zur Erhéhung

des Anteil an Geraten, die nach Instandsetzung und Vermarktung als Second-
Hand-Gerét wieder in den Nutzungskreislauf zuriickgefuihrt werden

NACHHALTIG W Ifschaften

e untersucht wurden Sammelkategorien 2 "GrofR3gerate" und "Elektrokleingeréte

*Gerateselektionskriterien

ealternative Ricknahmesysteme
e Shop Struktur

Schriftenreihe 24/2007
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Integration von Kunden- und

: ; NACHHALTIG W Ifschaften
Lieferantenwissen

Erarbeitung einer Vorgehensweise zur Steigerung der
Nachhaltigkeit entlang der Wertschopfungskette durch
Integration von Kunden- und Lieferantenwissen

e Zielgruppe: produzierende KMUs

flr die Phase des Produktentwicklungsprozess
*Ergebnisse:

<Uberblick tiber die Akzeptanz und Herausforderungen
¢« CSKM Systemmodell, (GSKR hiodey

<Uberblick tiber die Auswirkungen der Kunden- und Lieferantenintegration auf
die nachhaltige Produkt-, Prozess- und Dienstleistungsgestaltung.

*Eine aus dem CSKM Systemmodell abgeleitete Vorgehensweise (Leitfaden)

Schriftenreihe 20/2007
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SUPROMED NACHHALTIG W Ifschaften

Aufbereitung und Wiederverwendung von Einweg-
Medizinprodukten unter Nachhaltigkeitsaspekten -
Einfuhrung in Osterreich

« Einsparpotential liegt bei 60 bis 100 Mio € pro Jahr
e Auch viele der als Einweg deklarierten Medizinprodukte kénnen ohne

Qualitatsverlust zwischen 2 und 12 Mal aufbereitet werden

e Durch die Aufbereitung kénnten pro Wiederverwendung durchschnittlich 80%
der Abfélle eingespart werden E

« System aufbauen, das hohe Qualitatsstandards ~a\__-.
und Sicherheit garantiert

= Gesetzgebung in Osterreich andern

Schriftenreihe 9/2007
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Ecodesign Toolbox NACHHALTIG i rtschaften

Methodik zur nachhaltigen Produktentwicklung
Beriicksichtigung des gesamten Produktlebenszyklus

Konkrete Anwendung bei Redesign eines Diktiergerats von Philips
erzielte unter anderem eine Einsparung des Stromverbrauchs von

mehr als 35 %. Vorgangsweise in sechs Schritten:

* Produktbeschreibung
» Okologische Produktbewertung
* Ermittlung der Stakeholderanforderungen

* Ganzheitliche Betrachtung der
Produktionsprozesse

e Generierung von
VerbesserungsmalRnahmen

* Bewertung und Auswahl der MalRnahmen
Schriftenreihe 7/2008
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Zero Emission Retrofitting Method for Existing
Galvanizing Plants

Methode zur Optimierung bestehender Galvaniken fur
einen moglichst abwasser- und abfallfreien Betrieb

Fallstudie
Eloxieranstalt Heuberger

* Reduktion des spezifischen
Wasserverbrauchs um 95 %

» Senkung des Verbrauchs an Saure
und Lauge pro behandelter
Oberflache um 50 %

Schriftenreihe 21/2003 und 22/2006
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Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit!

Informationen uber Projektergebnisse:
www.FabrikderZukunft.at
www.NachhaltigWirtschaften.at
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Mag. Sabine List

Bundesministerium far Verkehr, Innovation und
Technologie

Abteilung Energie- und Umwelttechnologien
Tel.: +43 1 71162 652919

E-Mail: sabine.list@bmvit.gv.at
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