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Cincinnati Extrusion Wien SrBemn

Gegriindet: 1969/71, vormals Anger
2000: SMS-Gruppe
2004: 500 Extruder

(Rohr, Profil, Platte)

Branchen:
CEJ, CEC,
Cincinnati Extrusion Inc. seit 2005
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Preparatlon Material Profile
Preparation Extrusion
Wood

Wood-Plastic Composites - Technologie

Material Preparation
i Compoundierung
(Holz, Polymer, Additive)
A Agglomerierung
(Holz)

Extrusion
i Dosierung versch. Materialien
A Entgasung
i Homogenisierung

5-40 rpm 100-350 bar
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Projekt: Eyp—
Entwicklung einer Holzspanedirektdosierung

, Direktextrusion*“

Preparatlon Material Profile
Preparation Extrusion
Wood

Preparation Profile
of Extrusion
Wood
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Projektziele

A Verarbeitung von Holzspéane: unkompaktiert und direkt
A .einstufiger* Verarbeitungsprozess
A Geringere Faserschadigung im Zuge der Verarbeitung

A Beitrag zum Durchbruch der Industrie
A Verbesserung der Kostensituation
A Absicherung der Marktfiihrerschaft
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Projektrealisierung

Patentiertes Trichterstopfwerk
A Zwangsforderung aller Komponenten
i Keine Bufferbildung
i Keine Entmischung

fibarex

FABRIK

dar Dakumih




CINCINGATI )
EXTRUSION 7]

SME graud

Projektnutzen

A Verarbeitung lokal verfligbarer Materialien
4 Uberspringen des Vorbehandlungsprozesses

=) Geringere Materialkosten bei héherem Durchsatz
Hohere Produktqualitéat
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Markteinfihrung der Direktextrusion SMs orace
K04 — Europas groRte Kunststoffmesse

Beispiele

erfolgreicher Anwendung:

i Korea:

LG Chemical
A Deutschland:
Dollken
i Osterreich:
Fasalex
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Kontakt

Cincinnati Extrusion GmbH
Mag. Erik Sehnal (Projektleiter)
Product Manager Fiberex

Area Manager Japan
sehnal.e@cet-austria.com

Mathias Daniel
Jr. Product Manager Fiberex
daniel.m@cet-austria.com

Upper Austrian Research GmbH
Transfercenter fur Kunststofftechnik

Dr. Wolfgang Stadlbauer

Leiter Transfercenter
wolfgang.stadlbauer@uar.at
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