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Ubersicht

Projektpartner

- Ist-Analyse des Energieeinsatzes

- MalRlhahmen zur Steigerung der Energieeffizienz
- Einsatz erneuerbarer Energietrager

- Bewertung der Projektergebnisse
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PrOJektpartner

Joh. Pengg AG, Thorl

o 200 Mitarbeiter, 25 Mio. Euro Jahresumsatz

« Herstellung von Federstahldraht
— Olschlussvergttet von 0,4 - 8,5mm

— Patentiert gezogener Draht von 0,07 - 6,5mm
— Profildraht
— Oberflachenbeschichtet

* Herstellung von Profildraht

— gezogen bzw. gewalzt
* Herstellung von Schweissdrahten

Joanneum Research, Graz
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Ist-Zustand der Energienutzung: Gesamtbilanz

Energie 45,35

Elektrischer Strom 11,67
® Mech. Energie 6,73
e Prozesswarme 3,73
. Beleuchtung EDV 0,76

Verluste 3,08 Nutzenergie 8,59

. Druckluft 0,45
Erdgas 33,68 | Verluste 10,53| Nutzenergie 23,15

® Ofen / Bader 20,23

e Prozesswarme 9,87

. Gasstrahler 1,59

. Heizkessel 1,03

. Exomat 0,76

. Notstromaggreg. 0,20

Angaben inMio kWh/a
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__Ist-Zustand der Energienutzung:
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MaRnahmen zur Effizienzsteigerung (Ubersicht)

* Optimierung der Prozesswarmeerzeugung
— Mallnahmen am Prozess ,Beizen®
— MaRnahmen am Prozess ,Olschlussvergiiten®
— Malinahmen am Prozess ,Bleibader”

* Optimierung der Druckluft
— Einsparung
— Optimierung der Filterreinigung
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Bader in der
Beizerel:

1 Seifenbad

2 Phosphatbader

1 Heil3wasserbad
1 Boraxbad

1 Alputexbad

2 Kaltwasserbader
5 Salzsaurebader
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Prozess ,,Belzen“: derzeitiger Stand

HeiRwasser- Dampf-
kessel |4 erzeuge Speisewasser
150 °C /7 bar —

g1

Seife Phosphat Alputex Heil-
Borax wasser
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Prozess ,,Beizen‘: MaRnahmen

HeiBwasser-

kessel Speisewasser

150 °C /7 bar —

x‘7—¢_§—%

g1
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Seife Phosphat Alputex Heil-
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Prozess ,,Olvergiiten*

Bleibader
mit
Anthrazit-
abdeckung
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Prozess ,,Olvergiiten“: derzeitiger Stand

Bleibad- Olbad Bleibad Bleibad
Gluhe 1 2

Gas 3.500 MWh/a |

Gas 1.260MW h/a
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Prozess ,,Olvergiiten:
MafRnahmen
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Nutzwarme _ Wairme-
:'54'3"\"5\";;';:“'2”"9 tauscher 628
MWh/a
|
803 MWh/a (994 °C)
782 MWh/a
‘ 852 MWh/a(975°C) I 411 MWh/a S LR
Bleibad- Olbad Bleibad Bleibad
Gluhe 1 2
* Gas 3.500 MWh /a
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Prozess
,Bleibader*
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Bleibader

* Derzeitiger Stand

— Anthrazitabdeckung zur Warmedammung und
Temperaturregelung

— Anthrazit muss ersetzt werden
 MaBnahmen
— (teilweiser) Ersatz des Anthrazit durch Damm-Matten
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Bleibadabdeckung
Betriebskosten | Anschaffungskosten
€/a €
PATENTIEREN I
derzeitiger Stand 16.200 0
Teilweise 10.700 900
Abdeckung
Vollstandige 700 1.800
Abdeckung
PATENTIEREN IV
derzeitiger Stand 76.500 0
Teilweise 43.000 5.200
Abdeckung
Vollstandige 4.200 10.700
Abdeckung
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Ergebnis der MaBnahmen zur Effizienzsteigerung
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Analyse des Einsatzes erneuerbarer Energietrager

 Umrustung der erdgasbefeuerten Bader auf Strom

(Anmerkung: Strom wird in den Wasserkraftwerken der Joh. Pengg
Holding aus einem erneuerbaren Energietrager hergestellt)

— Wesentlich hohere Kosten
— Geringere Flexibilitat in der Warmeleistung
 Wiederinbetriebnahme der bestehenden Hackgutfeuerung

— Nicht sinnvoll wegen unbrauchbar gewordener Komponenten und
veralteter Verbrennungstechnik

« Ersatz der Gasfeuerung durch eine Biomassefeuerung

— Beim derzeitigen Hackgutpreis (0,016 €/kWh) knapp an der
Grenze der Wirtschaftlichkeit

— Bei einem Hackgutpreis von 0,012 €/kWh Kostengleichheit
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Kosten der Energie aus Biomasse

Kosten fur 8,4 Mio kWh

[k€/a] | |
1 Kessel 12 Kessel |13 Kessel

wird | werden | werden Hackgutpreis:

250 | ersetzt i ersetzt i ersetzt - — 0,016 €/kWh
|

| = '/4— 0,014 €/kWh

- _—
200 |- — =+ — = e 012 €kWWh
I / \
150 | I 0,010 €/kWh
|
100 i - — — — Derzeitige Situation
| I
l | Brennstoff:
30 1 I l Hackgut + betriebliche Reststoffe
| I
| I
0 — — . Die Bandbreiten in der Leistung ergeben sich
0 500 1000 1500 bei Annahme unterschiedlicher

. Vollastbetriebsstunden
Leistung [kW]
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Bewertung der Projektergebnisse

 Einhaltung der sieben Prinzipien der Nachhaltigkeit

 Umsetzung in Folgeprojekten im Rahmen von FdZ

« Optimierung von Warmebehandlungsprozessen in der
metallverarbeitenden Industrie

« Optimierung der Filterreinigung

* Optimierung der Dampfbereitstellung und Reduktion der
Produktionsabfalle

 Nutzung der Erkenntnisse in anderen Betrieben
« Metallverarbeitung: Stahldraht, Elektroden, Buntmetall
« Stein- und Keramikindustrie
« Kunststoff- und Lederindustrie
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